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	C.1.4 吊装下球铰至固定好的底座板上，调整下球铰中心位置，并使销轴的轴套（销轴孔）保持竖直，然后
	C.1.5 在下球铰的凹球面上按编号依序由内到外安装球面滑板，滑板突出凹槽的外露厚度极限偏差及容许装
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	C.1.7 吊装上球铰，将上球铰销轴套（销轴孔）对准销轴落至下球铰上。调整上球铰位置，使上、下球铰形
	C.1.8 对上、下球铰间的缝隙进行密封。
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	C.2.3 滑道钢背板拼接成圆环形轨道后，栓接的滑道钢背板应旋紧螺栓；焊接的每块滑道钢背板先点焊固定
	C.2.4 滑道吊装于安装位置，滑道竖向中心线应与球铰水平转动中心线（即下球铰竖向中心线）重合，中心
	C.2.5 调节调平装置使滑道顶面高程与设计高程一致，钢背板上表面高程与设计高程的差值（8个均匀径向
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